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SURGULU VANA TEKNIK SARTNAMESI
1.TEKNIK SARTLAR

Sirglll vanalar igme suyu sebekelerinde kullaniimak tizere yiikselmeyen milli, elastomerik gdvde oturma yiizeyli olarak
imal edilmis olacaktir .Stirglli vanalar igin imalatgi firmalarin TSE,EN,TSEK, DIN standartlarina uygunluk belgelerinden biri
olmaldir.Sirgli vanalar icin TS EN 1171 veya EN 1171 standardina uygunluk belgesi, Uriin kataloglari, TS EN 1074-1 ve
1074-2 standardina uygun imalat yaptigini fabrikada yapilan testlerde rapor halinde Muayene Kabul Komisyonu'na
verilecektir.

Tdm vanalar igin tim deney ve testlerin yapildigina dair Test Sertifikalari, suyla temas halinde olan kaplama
malzemesinin uygunlugunu gosteren belgeler sevkiyattan dnce Muayene Kabul Komisyonu’'na sunulacaktir.

Tim drdnler icin imalat, malzeme ve isgilik hatalarina kargi 5 yil garanti istenecektir.
Alinacak tim malzemeler standart ahsap paletler (izerinde bes veya besin katlari seklinde paketlenmis; polyester vb.
cemberlenmis, stre¢ naylon ile paletin dis yizeyi sarilmis sekilde nakledilecektir.

Vanalar paketlenirken boyalarin zarar gérmemesi igin vanalar arasina balonlu naylon veya duralit malzeme
konacaktir. Paletlerin (zerine igindeki malzemenin cinsini ve adetini belirten Palet Etiketi konacaktir. Nakliye, indirme
bindirme yiiklenicinin sorumlulugunda mesai saatleri igerisinde olacak ve biitin malzemeler idarenin belirttigi depolara raf
teslimi olarak teslim edilecektir.

2.ELASTOMER YATAKLI SURGULU VANA

Vanalarin kullanilacadr yerdeki sivi, igme suyu tesislerindeki ham su ve temiz sudur. Suyun sicakligi 0% ile + 40 Oc
degderleri arasindadir. Vanalarin tima birim fiyat tariflerinde belirtilen isletme basinci altinda galisabilecek sekilde imal

edilecektir.

Vana,VOLAN dahil olarak verilecektir.
Flans baglantilari TS EN 1092-2 veya EN 1092 standardina uygun olacaktir.

Vana g6vdesi, kapak ve siirgli imalatinda kullanilacak malzeme TS EN 1563:2011(EN) standardina uygun min. GJS
400-18 veya GJS 500-7 kalitede sfero dokiim yontemi ile imal edilmis olacaktir. Imalatta hurda malzeme kullaniimayacakir.
Dokum ergitmesi elektrikli indlksiyon ocaginda yapilacaktir. Vana g6vdesi lzerinde dokiimde gikan gukur veya bogluklarin
bulunmasi halinde vana hurdaya ayrilacaktir. Bu tir dékiimlerin ne tir malzemeyle olursa olsun doldurulmasi veya kapatilarak

kullanima hazirlanmasi durumunun tespit edilmesi halinde tim parti ret edilecektir.

Vana yukselmeyen mil tip olacaktir. Mil asgari malzeme kalitesi; 1.4021-X20Cr13 olan paslanmaz veya duplex
paslanmaz malzemeden imal edilecektir. Mil yekpare olacak, birlestirme yapiimamis olacaktir. Mil digleri, ovalama yéntemi

ile agilarak yliksek hassasiyet ve mekanik dayanim temin edilecektir Mil sizdirmaziigi O-ringlerle saglanmis olacaktir.

Sirgl gbvde icerisindeki kanallarda hareket edecek sekilde imal edilmis olacaktir. Strgi kulaklar (kilavuzlari), aginmaya
dayanikli ve slrtlinmeyi asgariye indiren POM malzemeden imal edilmis olup, asinma ve yirtinma olasiligi en az indirgenmis
sekilde tasarlanacaktir. Disik kapatma torkunu miimkiin kilacak sekilde dizayn edilmis olacaktir. Ayrica suirgli basing altinda

dikligini ve sabitligini muhafaza ederek milin de bukilme ve egilmesini 6nleyecektir.

Sirgli somunu sari malzemeden imal edilerek surgiiniin kauguk ylizeyine gémulecektir. Stirgli somunu yliksek mukavemeti

temin igin yeterli kalinlik ve ylikseklilte imal edilmis olacak ve siirtlinmeyi azaltmak igin hassas olarak islenecektir.

Mil somunu, MS 58'den imal edilmis olacaktir. O-ringler ise kauguk malzeme olacaktir ve korozyona karsi direncli burg

icerisine yerlestirilecektir. Vananin mil ve kapak baglantisi su kagagini engelleyecek sekilde birden fazla o-ring ve/veya conta ile
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donatilmis olacaktir. Milin kapaktaki yerlesimi ayni zamanda milin merkezlenmesi islevini de yapacaktir. Kapagin en Ust noktasi
elastomer malzemeden imal conta ile kapatilacaktir. Dolayisiyla mil yataginda, su ve kir girisine karsi tam korunma

saglanacaktir. Mil bu sekilde bakim gerektirmez hale gelecektir.

Vana Kapag! ile gdvde arasinda sizdirmazligi saglayan gdmme conta bulunacak ve kapak gévdeye gémuilli alyan basli 8.8 ya
da paslanmaz celik civatalarla baglanacaktir. Gémilmdis alyan haznesi (st ylizeylerden 6zel mumla doldurularak koruma altina

alinmis olacaktir.
Kapak ve gbvde arasinda civatalarda korozyona karsi gdmme conta; civatalari saracak sekilde dizayn edilmis olacaktir.

Vana slirguistiniin i¢ ve dis ylzeyleri hicbir metal yiizey goriinmeyecek sekilde KTW, WRC veya benzeri kuruluglardan
icme suyunda kullanima uygunlugu onayl ve klorir direncine sahip EPDM (EDK-70) vulkanize lastik kapli olacaktrr.
Kullanilacak elastomer malzeme igmesuyunda kullanima uygun olacak ve uluslararasi bir kurum tarafindan bu igmesuyuna

uygunluk sertifikasi bulunacaktir. Siirglinlin basing altinda deforme olmasina

izin vermeyecek sekilde sikistirma yapilan ylizeylerde minimum 4mm diger tim yuzeylerde minimum 1,5mm kaplama
kalinhigina haiz olacaktir. Kaplamanin tim yuzeyleri diizgiin olmalidir. Yirtik, catlak, gézenek ve buna benzer ylizey hatalari

olmamalidir. Elastomerin zamanla siirgil Gzerinden ¢ikmamasi igin elastomer slrgu tizerine kesinlikle yapistirilacaktir.

Muayene komisyonunca drnekleme metodu ile tayin edilen vananin siirglsi Uzerinden ¢ikarilip elastomer

kesilecek, dokiim stirgu ile yapisma olup olmadigi kontrol edilecektir. Aksi durumda malzeme ret edilecektir.

Vana kapaklarina sizdirmazlik saglamak (izere O-Ring bulunacak ve kapaktaki O-Ring kanallari hassas islenmis
olacaktir. Conta ve O-ringler EPDM kauguk malzemeden imal edilmis olacaktir. Civata ve somunlar 8.8 kalitesinde galvaniz

kapl celik ya da paslanmaz gelik olacaktir.
Vana agirliklar standart dahilinde olacaktir.

Vanalarin kapanmasi saat yoniinde olacaktir. Vanalarin isletme basincinda kapatma tork degerleri standartlarda
belirtilen tork degerlerini gegmeyecektir.

Vana govdesi ve kapagi, EN1563 standartlarina uygun EN-GJS-400-18 sfero dékiim olarak imal edilmis olacaktir. i¢ ve dis
tim ylizeyler, igme suyuna uygun olarak daldirma yontemi ile toz epoksi boya ile kapli olacaktir. Bu islem igin dokiim malzeme
175-200°C firinda 1sitildiktan sonra toz boya iginde daldirilacaktir. Ayrica, gdvde igerisinde stirguiniin hareket edecegi ve hareketi

kolaylastiric kanallar olacaktir.

Vanalarin yizeyleri minimum 250 mikron toz epoksi ile kaplanacaktir. Boyanin yiizey Uzerinde dagilimi homojen
olacaktrr. i¢ kaplamanin dékiim satihlari tamamen diizgiin olmali,keskin u¢ kenarlari yuvarlatiimis olmalidir. Kullanilacak
epoksi suyun kalitesini bozmamali ve toksolojik 6zellik icermemelidir. Kaplama islemi baslamadan énce kaplanacak yuzeyleri
iyice temizlenerek yabanci maddelerden arindirimis olmali ve epoksi malzemenin yiizeye iyice intibaki saglanmak icin

malzemeler boya éncesi ginko fosfat kaplama yapilacaktir.

Vana boya testleri, boya kalinligi, darbe, spark test (gézenek kontrolli) ve yapisma kontrolleri ile gergeklestirilecektir.
Bu test degerleri boya kalinligi min. 250 um, gézenek kontrolli 3000 V ve yapisma i¢in min 12 N/mm2 degerine uygun

olmalidir. Darbe testi; 500 gr paslanmaz demir bilya ile diisey 1 m’'den yapilacaktir.
2.1. VANALARIN TEST EDILMESi:

Vanalar dokim esnasinda ve nakliyeye hazir olmadan énce, tetkik ve testlerini incelemek amaci ile Muayene

Komisyonu haberdar edilecek, test ve deneylerin yapiimasi ile ilgili techizat masraflari yiklenici tarafindan karsilanacaktir.
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Dokim kalitesinin tespiti igin her dokiim partisi i¢in en az 3 bitisik ddkiim deney numunesi alinacak ve bagimsiz bir laboratuar
veya fabrika laboratuarinda malzeme testleri yaptirilacaktir. Vanalar ve lizumlu tim baglanti-malzemeleri imalat yerinde ilgili

standartlarina uygun olarak test edilecektir.
Testlerde standartlarin son baskisi dikkate alinacaktir.

Vanalarin i¢ ve dis organik kaplamalarinin kuru film kalinliklari manyetik kalinlik 6Igl aleti ile kontrol edilecek ve

teslimat sirasinda raporlanarak Muayene Kabul Komisyonu’na sunulacaktir.

Vanalarin markalamasi; TS EN 19 standardina gére yapilacaktir. Vanalarin dzerinde firma adi, anma basinci, govde
malzemesi ve akis yonl govde lizerinde dokim kabartmali diger bilgiler gbvde (izerinde isaretienmis olacaktir. Bilgilerinde en

az asagidaki bilgilere yer verilecekir;

° imalatg! Adi

° Nominal Cap,

° Vananin Basing Sinifi,

J Isinin test tutanagina gore teshisini temin edecek bir sistematik numara,
J Bir kalite kontrol damgasi

Vanalara asagidaki testler uygulanacaktr.

imalat sirasinda iretici firma tarafindan istenilen imalat malzeme kimyasal analizi iin gereken testler yapilacak ve bu

kimyasal degerlerin tespit raporu hazirlanacaktir.

Cekme ve Sertlik Testleri : imalat sirasinda dokiim potasindan alinan numune gubuguna cekme ve Brinnel sertlik
testleri uygulanacak ve raporlanacaktir. Sonug raporlarinda dékim yapilan vanaya ait dokiim sarj numaralari belirtilecek

ayrica ayni sarj numarasi vana iizerinde de bulunacaktir.

Basing Testleri . Fabrika ortaminda Vanalara basing sinfinin 1,5 kati basing testi

uygulanacaktir.Ayrica dlstk basing testi de uygulanacaktir.( 0,5 atl )

Performans Testleri : Atdlyede her ekipman ¢alistirma diizeni ile beraber tam kapali konumdan tam agik konuma ve

tersi olarak galistirilacaktir.

Kacak Testleri :Her ekipman kapall konumda kagak icin atdlyede test edilecektir. Blylik vanalarin

kapama igin test zamani en fazla 5(bes) dakika olacak ve test zamani iginde vana sirglistinden kagak gegis izi olmayacaktir.
Tork Testleri : Vanalarin timiine maks. Test torku uygulanacaktir.

Diger Testler

o Vana dékim pargalarinin kaliplamasi otomatik kaliplama hattinda yapilacaktir.
L Boyanin kalinligi ultrasonik Boya Kalinligi 6lgiim cihazi ile élgulerek raporlanacaktir.
L Fabrikada yapilan testlerden sonra idare tarafindan géreviendirilen muayene ve kabul ekibi gerekli hallerde;

sevkiyata hazir olan vanalardan bir veya birkagini numune alma yéntemiyle akreditasyonu giincel bagimsiz bir kurulusa
KOSGEB, iniversiteler vb. yurtdisi Ureticisi olmasi durumunda ilgili tlkenin ilgili kuruluslari) génderecek ve bu kuruluglardan
gelecek rapora kadar sevkiyat yapiimayacaktir. Test masraflari yiikleniciye ait olacaktir.
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imalatgi Grin miktarinin min.%10'una asagida prosediirleri tanimli testleri uygulayarak sonuglarini Muayene Kabul

Komisyonu'na sunacaktir.
Govde i¢ Basing Dayanimi
Klepe ig Basing Dayanimi

Klepe ic Basing Dayanimi
Maks. Basing Farkinda Klape

Bikilme Dayanim Testi

Sizdirmazlik

Basing Altinda Klape

Sizdirmazlik

Siirekli Agma/Kapama
(2500 kez) Dayanim
Malzeme

Boyut Olgii Kontrolleri
Kalinigi Olgiimil

: TSEN 1074-2
: TSEN 1074-2

: TSEN 1074-2

: TSEN 1074-2

: TSEN 1074-20,5

: TSEN 1074-2

: TSEN 1074-2
: UNIEN 1563

: EN 558-1 Seri 14, EN 1092-2 Kaplama
: Minimum 250 mik.

Vanalar ; isgilik ve imalat hatalarina karsi garanti stireleri min. 5 yil olacaktir.
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